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EXPRESS PLUS ENERGY CLEARCOAT

Produkty

Produkty Popisy

P190-8003 EXPRESS PLUS ENERGY CLEARCOAT

P210-8822 HS PLUS RYCHLE TUZIDLO

P210-8823 HS PLUS STREDNE RYCHLE TUZIDLO

P210-8824 HS PLUS POMALE TUZIDLO

P852-1671 RYCHLE REDIDLO

P852-1672 STREDNE RYCHLE REDIDLO

P852-1673 POMALE REDIDLO

P852-1674 REDIDLO PRO SUSENI ZA VYSOKE
TEPLOTY

POPIS PRODUKTU

P190-8003 Express Plus Energy Clearcoat nabizi Spickovou rychlost schnuti s flexibilnimi moznostmi: 5 minut pfi
50 °C, 10 minut pfi 40 °C nebo 45 minut schnuti na vzduchu pfi 20 °C, pficemz poskytuje vynikajici lesk, skvély
rozliv a snadnou aplikaci. P190-8003 je navrzen s ohledem na efektivitu a udrzitelnost, minimalizuje spotfebu
materialu a energie a vede k nizké uhlikové stopé. P210-8003 umozriuje dilnam zkratit dobu zpracovani, snizit
naklady a snadno dosahnout bezchybnych a trvanlivych povrch(, a to vSe pfi zachovani odpovédnosti k
zivotnimu prostredi.

PODKLADY A PRIPRAVA
Naneste na Cisty a bezprasny podklad Aquabase.

(k odstranéni prachu z vrstvy zakladniho natéru se doporucuje pouzit lepici hadFik).



Vybér tvrdidla a fedidla

Teplota Tvrdidlo Redidlo
Schnuti na 15-20 °C P210-8822 P852-1671
vzduchu
Schnuti na 20-30°C P210-8823 P852-1672
vzduchu
Schnuti na Nad 30 °C P210-8824 P852-1673
vzduchu
Nucené suseni P210-8823 P852-1674

MICHANi PODLE HMOTNOSTI:
Hmotnosti se scitaji — mezi jednotlivymi davkami vahu NENULUJTE.

Celkovy P190-8003 Tuzidlo | Redidlo
pozadovany objem
100 ml 56,6 g 86,99 99,3¢g
200 ml 113,149 173,7g| 198,64
300 ml 169,7 g 260,6g| 2979g
400 ml 226,39 347,4g| 397,19
500 ml 2829¢g 434,3g| 496,449
600 ml 33949 521,1g| 595,79
700 ml 396,0 g 608,0g| 695,09
800 ml 45269 6949g| 7943g
900 ml 509,1g 781,7g| 893,69
1000 ml 565,7 g 868,6g| 9929g¢g

Pomér michani podle objemu:

2:1:0,5

14 sekund. DIN4 pfi 20 °C

Doba zpracovatelnosti pfi 20 °C: 30 minut

Doporucuje se aktivovat a fedit Ciry lak tésné pfed nanasenim.




%\ Velikost trysky
HYLP
Gravitacni pistole: 1,2 mm
Vstupni tlak: Viz pokyny vyrobce stfikaci pistole,
obvykle 2—-2,2 bar/30 psi (vstupni)
=
COMPLIANT!

Aplikace v jednom kroku

Naneste 1 lehkou/stfedni a 1 plnou vrstvu.
Prvni vrstvu naneste jako lehkou uzavrenou vrstvu.
Druha vrstva se nanasi jako plna vrstva.

4|

Odvétrani mezi vrstvami:
Aplikace v jednom kroku: Pri 1-2 panelech; 1 minuta odvétrani.

% 20°C 40°C 50 °C
Proti prachu: 15-20 minut ~ -—— e
Suché na dotek: 30 minut 10 minut 5 minut
Lesténi: 45 minut po ochlazeni po ochlazeni

Obecné poznamky k procesu

PROCES OPRAVY DO ZTRACENA (ROZSTRIKU)

=  Pfipravte oblast rozstfiku pomoci mékkého kotouce zrnitosti 3000 na excentrické brusce.

= Naneste P190-8003 podle vy$e uvedenych informaci.

=  Dbejte na to, abyste minimalizovali okraj Cirého laku v oblasti rozstfiku.

= Okamzité prelakujte okraj rozstfiku pomoci Spot Blender P273-1106.
panel.

=  Po dukladném vysuseni nebo v pfipadé potfeby po pouziti IR lampy po dobu 5-6 minut okraj lehce pfebruste
mékkym kotoucem zrnitosti 3000 na excentrické brusce.

= Tento krok neni nezbytny, ale vyrazné usnadnuje lesténi.

LeStéte béZnym procesnim systémem.




INNOVATING REPAIR SOLUTIONS -

Obecné poznamky k procesu

POMERY PRO TEXTUROVANE A FLEXIBILNi VARIANTY

P565-7210/7220 Ize pouzit k dosazeni texturovaného povrchu. Pro pouziti na pruznych podkladech
by se mél pouzit také produkt P100-2020.

Poznamka: VétSina plastli pouzivanych v automobilech je povaZzovana za tuhé. Tyto plasty mohou vykazovat urcitou
pruznost, pokud jsou lakovany mimo vozidlo, ale po namontovani jsou tuhé. Laky HS+ Clearcoats vyzaduji pouze
pridani pruzného aditiva

(viz tabulka pruznosti nize) pfi lakovani velmi pruznych plastu, které se vyskytuji hlavné u starSich vozidel, napf.
pénovych typa.

Nasledujici tabulky uvad&ji HMOTNOSTNI SLOZENI 1 litru pro rtizné vzhledy vrchnich natér, pfipravené ke stiikani.
Hmotnosti v gramech jsou kumulativni. Mezi jednotlivymi davkami vahu NEVYVAZUJTE.

Podklad Vzhled P190-8003 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 Tvrdidlo Redidlo
Tuhy Leskly 567,49 - - - 870,6 g 993,39
Jemna 259,09 572,79 - - 77119 965,39

struktura
Hruba 331,09 - 597,79 - 821,79 9744 g

struktura
Ohebny Leskly 377,1g - - 509,29 764,49 981,9g
Jemna 189,79 465,59 - 565,29 761,29 969,19

struktura
Hruba 25469 - 459,7 g 593,6 g 811,2¢g 980,19

struktura

LAKOVANi PLASTU

PouZijte standardni systém lakovani plasti NEXA AUTOCOLOR® (yi7 pps).

DALSIi DULEZITE INFORMACE

PFi pouziti dvouslozkovych produktt se diirazné doporucuje pistoli ihned po pouziti diikladné vycistit.

Nexa Autocolor, design a Aquabase jsou registrované ochranné znamky a Nexa Autocolor je ochranna znamka spole¢nosti
PPG Industries Ohio, Inc. © 2021 PPG Industries. V8echna prava vyhrazena.
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TYTO VYROBKY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITi V PRUMYSLOVEM
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INFORMACE O VOC

Hrani¢ni hodnota EU pro tento produkt (kategorie produktu: 11B.d) v podobé pfipravené k pouziti je max.
420 g/l VOC.

Obsah VOC v tomto produktu v kone¢né formé je max. 420 g/l.

V zavislosti na zvoleném zpulsobu pouziti mizZe byt skute¢ny obsah VOC tohoto produktu v kone¢né formé
nizsi, nez je stanoveno smérnici EU.

Poznamka:

Kombinace tohoto produktu s P100-2020, P565-7210 nebo P565-7220 vytvofi natérovy film se specialnimi
vlastnostmi, jak je definovano v smérnici EU.

V téchto konkrétnich kombinacich: Limitni hodnota EU pro tento produkt (kategorie produktu: 11B.e) v
podobé pfipravené k pouziti je max. 840 g/l VOC. Obsah VOC v tomto produktu v podobé pfipravené k
pouziti je max. 840 g/l.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti a nesméji byt
pouzivany k jinym ucelim, nez jsou uvedeny. Informace v tomto bezpecnostnim listu
vychazeji ze soucasnych védeckych a technickych poznatkl a je odpovédnosti
uzivatele pfijmout vSechna nezbytna opatfeni k zajisténi vhodnosti produktu pro
zamysleny ucel.

Informace o bezpecnosti a ochrané zdravi naleznete v bezpecnostnim listu, ktery je k dispozici také na
adrese:_ www.nexaautocolor.com

Pro dalsi informace kontaktujte:
Zakaznicky servis Prodejni skupina
PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel.: 01449 771771
Fax: 01449 773472

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym aceltim,

nez jsou uvedeny. Informace v tomto bezpecnostnim listu jsou zalozeny na sou€asnych védeckych
a technickych poznatcich a je odpovédnosti uzivatele pfijmout vSechna nezbytna opatfeni k
zajisténi vhodnosti produktu pro zamysleny ucel. Informace o zdravi a bezpe€nosti naleznete v
bezpecnostnim listu materialu.

Nexa Autocolor, design a Aquabase jsou registrované ochranné znamky a Nexa Autocolor je ochranna znamka spole¢nosti
b ® PPG Industries Ohio, Inc. © 2021 PPG Industries. VSechna prava vyhrazena.
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