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NAVOD K POUZITI

Akrylatovy dvouslozkovy dokoncovaci lak v kvalité s velmi charakteristickym texturovanym efektem. Lak je vhodny pro v8echny cykly
lakovani v polomatném prestiznim provedeni, pfi¢emz se vyznacuje odolnosti proti otéru. Lak je specialné navrzen pro aplikaci na zadni lozny
prostor pick-upU, nachazi své Siroké uplatnéniijakodokon&ovacinatérvozidel jakéhokolitypu, ukterychjsou kladeny naroky na estetiku aodolnost
proti otéru. Ma mimofadné rychlé vytvrzovaci schopnosti, vynikajici otéruvzdornost a odolnost vic¢i chemickym prostfedkim. Ve shodé s normou

CE2004/42.

VSEOBECNE
PARAMETRY
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PRIPRAVA PODKLADU I

PRIPRAVA NATERU

APLIKACE

//
~N

CHEMICKA A
MECHANICKA
ODOLNOST

PROVEDENI Dvouslozkovy akrylatovy natér, strukturovany nebo s efektem pomerancovékury
ODOLNOST VUCI POSKRABANI A ODRENI Vynikajici

ODOLNOSTVUEIOHYBU Vyborna

ODOLNOST VUCI UHLOVODIKUM A KETONUM Velmi vysoka

ODOLNOST VUCI VNEJSIM VLIVUM Vynikajici

DOBA SCHNUTI Schne velmi rychle

VZHLED Pololeskly

MERNA HMOTNOST 1,05 kg/l

TEORETICKA SPOTREBA 4 mgl

SKUTECNA SPOTREBA 3mg/l (Maze selisit podle tioustky kone&né vrstvy nebo savosti povrchu)
VOoC 573gll

TECHNICKE NORMY V souladu se Smérnici 2004/42/ES : 2004/42/11B(e)(840)600

Staré natéry: povrch odmastéte, pfebruste smirkovym papirem P180-P240, znovu odmastéte za pouziti V09, V11, V10 a naneste podkladovy natér série F76, F56,
F30, F35, F70. Akrylové, polyuretanové a epoxidové natéry: prebruste smirkovym papirem P320 a odmastéte antisilikonovym ¢isticim pfipravkem V09, V11, V10.

BLACK

> PRIPRAVA SMESI PRO ,,1. VRSTVU NATERU* 250 ml katalyzatoru CG1 Gladiator Hardener nalijte do lahve oznagené YA1 Gladiator Black.
Lahev uzaviete a energickyji trepejte, dokud nedojde k dikladnému promichani obou sloZek. Odlijte sido nadoby potfebné mnoZstvi na prvni kryci vrstvu
katalyzovaného Gladiator Blacku arozfedte i 30-40% D10 Universal Thinneru.

> PRIPRAVA SMESI PRO ,,DROP COAT” Vsufite hadi¢ku stfikaci pistole Gladiator Spray Gun do pfedem katalyzované, nefedéné smési Gladiator
Blacku adobiejinasroubujte na hrdlolahve. Doba pouZzitelnosti smésipfi23° Cje 1hod.a30’.

> PRIPRAVA SMESI PRO ,,1* VRSTVU NATERU” Do lahve YA2 Gladiator Tintable pFidejte 10% (75 cl odpovida 80-100 gram(im) koncentrované
barevné pasty. Lahev uzavrete a energicky ji trepejte, dokud nebude smés rovnomérné zabarvena. Pfidejte 250 ml katalyzatoru CG1 Gladiator Hardener
do pfipravené barevné smési Gladiator Tintable. Lahev znovu uzavrete a energicky ji tfepejte, dokud nedojde k dikladnému promichani obou slozek.
Odlijte sidonadoby potfebné mnoZstvi naprvnikrycivrstvu katalyzované barvy Gladiator Tintable arozfedteji30-40% D10 Universal Thinneru.

> PRIPRAVA SMESI PRO ,,DROP COAT* Vsuiite hadi¢ku stfikaci pistole Gladiator Spray Gun do predem katalyzované, barevné, nefedéné smési
Gladiator Tintable adobrejizasroubuijte na hrdlolahve. Doba pouZitelnosti smésipfi23° Cje 1 hod. a30'.

1. PRVNi VRSTVA

STRIKACI PISTOLE TRYSKA STRIKACI PISTOLE TLAK VZDUCHU POCETVRSTEV
Gravity Spray Gun 1,7-1,8mm 2atm (bar) 1vrstva+1/2
Flashoff pfi23°C / 10-15minuti
2. DRUHA VRSTVA
STRIKACI PISTOLE TLAK VZDUCHU UZAVRENI TRYSKY VZDALENOST OD POVRCHU
Gladiator Spray Gun 2,5-3,0atmbar 3-4 otoceni Asi40-50cm

Flashoff pfi23°C / 10-15minuti
3. VRSTVA (volitelna) Opakujte pokyny uvedenévefazic.2.
ZASCHNUTI

THROUGH DRY \ VYTVRZOVANi (NEPOVINNE)
24-30hod. \ 20min pfi60°C

FLASH OFF
10-15min \

TACKY FREE
30-40min |

Zkouska ohybem, (ISO 1519). Ohyb 90° a ohyb 150°, tloustka vrstvy 100 mikronti: Zadna trhlina
Prilnavost podle ASTM D 3359 na akrylové, polyuretanové a epoxidové natéry: GTO

Prilnavost podle ASTM D 3359 na obrousené oceli: GTO

Prilnavost podle ASTM D 3359 na sklovlaknitych kompozitech FRP: GTO

Chemicka odolnost podle 1ISO 2812 viéixylenu etoluenu: zadnazménapovrchu

Odolnost vuéinafté podle1SO 2812: zadnazménapovrchu

Odolnost vuéi hydraulickym olejum podle ISO 2812: zadné zméknuti
OdolnostvuéiroztokiimNaOH: zadnazménapovrchu

Odolnost vuéi lihu: zadné poskozeni
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