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TECHNICKY LIST

UNISPRAY - stfikaci tmel

2 slozkové polyesterové plnidlo s vynikajici pInivosti
Autoopravarenstvi, stroje a pfistroje, nabytkarsky primysl
Ocel, zelezo, hlinik, dfevo

Nenasycené polyesterové pryskyfice, intertni plnidla, tixotropické prostfedky
a pigmenty

Bod vzplanuti: + 14°C
Hustota: 1,651
Zpracovatelnost 20 - 25 minut
Barva: bila/Seda

pfi 20°C v tésné uzavieném obalu nejméné 6 mésicl
ne pod +5 °C

Vycistit podklad od necistot, tukd a zbytku starych barev, dukladné zbrousit.
Zamichat s 2% tuzidla. Podle potfeby zfedit airo-specialnim polyesterovym
fedidlem. Pfi nanaseni strikaci pistoli pouzivame trysky 1.8-2.5 mm, stfikaci
tlak 3-4 bar, doba schnuti pfi teploté 20 °C je 3-4 hodiny, pfi 60 °C = 30
minut

Potfebné mnozstvi stfikaciho tmelu se peclivé promisi s 2 % tuzidla. Smés
zUstava zpracovatelna cca 20-25 minut.

Reakéni zaklad (Wash-Primer), uméla pryskyfice nebo nitro-kombinacni
z&klad nejsou vhodné jako podklad pod airo- stfikaci tmel, nebot’ u téchto
podkladu je tfeba pocitat s potizemi pfilnavosti. Aby se zaijistilo, ze lakovani
nebude mit ani za nepfiznivych povétrnostnich podminek sklon k tvorbé
puchyfl, je nutné nanést izolacni zaklad. Tloustka vrstvy tohoto zakladu by
méla byt alespori 35 um.

Lehce vznétlivé, obsahuje styren.

GGV See 3 UN-€.1263, bez tuzidla, ADR tf 3 RN 2301, skupina A, &isl. 5b
OCG ¢.: 55502 podle Rak. normy S 2101

odpada

podle mistnich Gfednich predpist
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