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_ Velice snadno brousitelny tmel diky specialni slozce

Kré . t d icha - Hattonite™. Jedna se o unikatni prisadu, ktera snizuje teplotu
remova receptura, snadno se micha a nanasi a tfenf zplsobené agresivnim brousenim. Rage Gold také

Nelepiva konzistence obsahuje ZNX-7® pro vybornou prilnavost na pozinkované oceli
a hliniku. Diky svym skvélym vlastnostem ho Ize aplikovat bez
Aplikace beze skvrn skrvn, diky ¢emuz je vhodny pro pouziti se zakladovymi plnici /

Sirymi laky.
VylepSena receptura za pouziti ZNX-7® crymiiEy

RAGE® GOLD POLYESTER
#101668 — 1,5 litru
# 104106 - 3 litry Vyzkousejte ho sami a
uzijte si vSechny vyhody,
které tento produkt
prinese do vaseho
procesu opravy!
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RAGE® GOLD POLYESTER
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POPIS A APLIKACE POUZE PRO PROFESIALNi POUZITi
Lehky tmel s velmi dobry rozlivem, vybornou prilnavosti a snadnym brousenim. Je vhodny zejména pro
vyplinéni a opravy dilti s poskozenim do hloubky 6,3 mm. Lze ho aplikovat na holou ocel, pozinkovanou
ocel, sklolaminat a hlinik. Je také vhodny pro opravy kosmetickych sklolaminatti a kompozitd.

PODKLADY Hola ocel, pozinkovana ocel, SMC, sklolaminat, hlinik, kosmeticky sklolaminat a kompozit.

PRIPRAVA Pred brouseni ocistéte celou opravovanou plochu roztokem saponatu a vody a poté jemnym cisticim
roztokem na odstranéni mastnost. Opravovanou plochu obruste, odstrafiujte pouze vrstvu barvy
(P80-P180). Jemnym brusivem odstrante nerovnosti a Skrabance na povrchu (P180-P220). Odstrarite
prach.

MiCHANI Pouzivejte pouze originéini pastové tuzidio! Smichejte s tuZidlem o mnoZstvi 2 % hmotnostné (je to
priblizné pruh tuZidla od hrany ke hrané pres stfed “kolace tmelu” o prdméru 10 cm). “Kolac” s primérem

vétsim nez 10 cm vyzaduje vice tuzidla. Dukladné zamichejte, dokud nedoséhnete rovnomeérnou barvu.

APLIKACE Aplikujte v tenkych vrstvach a jemné roztirejte. Pred finalni povrchovou Upravou nechejte material zcela
vytvrdnout.

DOKONGENI Nerovnosti srovnejte brougenim (P80-P180). B&hem prvniho obrusovani se vyvarujte poskrabani oblastf
vné opravovanych ploch. Jemnou bruskou obruste Skrabance na povrchu (P180-P220).

TECHNICKE UDAJE Barva Zlutéd
Fyzikalni skupenstvi Tekuté
Rozpustnost Neni rozpustny ve studené a teplé vode
Zpracovatelnost 3 - 5 minut

Cas vytvrzeni pro brouseni 20 minut

Odolnost viéi korozi 500 hodin v solné komore (Harsaw)

Maximalni tloustka vrstvy 6.3 mm (zbrouseny povrch)

Slozeni a bezpecnost Bezpecnosti list dostupny na vyzadani

EU limit: 250g/1. (2007)
Produkt obsahuje max. 42 g/l VOC

voC

Tyto vlastnosti jsou bézné hodnoty a nemély by byt povazovany za prodejni specifikace. Fyzikalni zkousky
se provadeji pfi teploté priblizné 25 °C a relativni vihkosti 75 %, pokud neni uvedeno jinak.

ZIVOTNOST Datum minimalni trvanlivosti: 18 mésicti od data vyroby.
Datum vyroby je uvedeno na identifikacnim Cisle SarZze na dné plechovky nebo na etiketé. Identifikacni
Cislo Sarze je nasleduiici: 8 10 233
8 = rok 2018; 10 = mésic fijen; 233 = pribézné dislo Sarze

SKLADOVANI Skladuijte v souladu s mistnimi nafizenimi. Dodrzujte pokyny na Stitku. Neskladuijte v prostredi s teplotou
nad: 25 °C (77 °F). Ulozte na chladném, dobfe vétraném misté daleko od nesluditelnych materidld a
zdroje ohné. Drzte daleko od oxidacnich Ciniteld, siiné zasaditych latek a silnych kyselin. Kourit zakazano.
Zabraite pistupu nepovolanym osobam. Oteviené nadoby vZzdy po pouziti diikladné uzaviete a drzte
je ve svislé poloze, abyste zabranili Uniku obsahu. Nevylévejte do kanalu. Namichany vyrobek nikdy
nevracejte do nadoby.

BEZPECNOSTNi UDAJE Pred pouzitim vyrobk( EVERCOAT si pre¢téte véechny pokyny a upozornéni. Bezpedénostni list je k
dispozici na internetové adrese evercoat.com nebo na vyzadani.
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Vyhradni dovozce a distributor pro CR:
Auto Fit, spol. s r.o.
Videnska 296/112a, 619 00 Brno
Tel.: +420 608 602 080, e-mail: info@autofit.cz

www.autofit.cz - www.evercoat.cz



